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CIMCO Edit

Profesjonalny edytor NC
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Profesjonalny edytor NC

Profesjonalni programisci CNC Ilub operatorzy obrabiarek
w warsztatach, odpowiedzialni za tworzenie lub edytowanie
programoéw NC, potrzebujg profesjonalnego narzedzia, ktére

jest zarowno szybkie, jak i elastyczne.

CIMCO Edit to najpopularniejszy edytor NC na rynku. Ponad
100.000 sprzedanych

CIMCO Edit jest podstawowym wyborem profesjonalistow

licencji stanowi potwierdzenie, iz
oczekujacych szerokiego wachlarza funkcji oraz niezawodnosci
jak i oszczednosci edycji i komunikacji. CIMCO Edit oferuje
kompleksowy zbidr narzedzi do edytowania, ktére spetniajg

wymagania wspotczesnych trendéw w edycji NC
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Program CIMCO Edit posiada opcje dla kodu NC, takie jak
numerowanie/renumerowanie linii, obstuga znaczacych kodow
XYZ. Posiada on rowniez wiele
podstawowych funkcji matematycznych, obrét, lustro, kompensacje
narzedzia i przesunigcie. CIMCO Edit oferuje wszelkg funkcjonalnos¢
oczekiwang od nowoczesnego edytora, miedzy innymi edycje tekstu
typu “przeciggnij i upusé¢”. Ponadto, CIMCO Edit jest narzedziem
szeroko konfigurowalnym i dostosowalnym na potrzeby dowolnego

istniejgcego Srodowiska edycyjnego programéw NC.

i odnajdywanie zakresu

Ostatnia wersja CIMCO Edit zostata udoskonalona niemalze
od kazdej strony, od wielopanelowego uktadu zaktadkowego do
dynamicznych paskow narzedzi i menu. CIMCO Edit posiada nowy,
wydajny interfejs graficzny, ulepszone narzedzie porownywania
plikdw, graficzng symulacje obrébki, narzedzie Asystent NC wiele
wiece;.



Asystent NC

Asystent NC czyni edytowanie kodu NC szybszym i tatwiejszym,
niz kiedykolwiek. Wskaz dowolny kod M lub G, a Asystent NC
zidentyfikuje go, pozwalajgc na modyfikacje wartosci przy pomocy
interaktywnego interfejsu powigzanego z kodem NC. Wprowadz
pozadane wartosci w dowolnym rejestrze, a Asystent NC
automatycznie zaktualizuje kod NC.

Narzedzie Asystent NC pozwala na szybkie wprowadzenie i edycje
ztozonych cykli i operacji. CIMCO Edit posiada wbudowane cykle
i makra dla najbardziej typowych operaciji, takich jak start programu,
stop programu i zmiana narzedzia. Mozliwe jest réwniez zapisanie

lub stworzenie wiasnych cykli i makr dla najczesciej powtarzanych
Czynnosci.

[ ¢ EBOTTLENG
4)HIGHSPEED.NC AHIGHSPEEDING 5B :

1 N0O0O0O
iC 2 N1
- 5 N2 G01 Ruch robo!

4 N3
5 N4
6 Nb5
7 N6
8 N7
9 N8B
10 N9

Oszczedzaj czas na prostych czynnosciach dzigki e
Asystentowi NC 9.8 F122. 2
< +rana waA AQR

wspétrzedna X
wspotrzedna Y
wspdirzedna Z

()
N\ /

Symulator graficzny

Graficzny symulator frezowania 3D / toczenia 2D obstuguje
symulacje krokowa, ptynng oraz wsteczng kodu NC programow
3-osiowego frezowania i 2-osiowego toczenia. Po edycji programu
NC, aktualizacja automatycznie uwzgledniana jest w symulacji.
Program posiada réwniez narzedzia do dynamicznego powigkszania,
przesuwania i obrotu widoku oraz funkcje pomiarowe. CIMCO Edit
wspiera symulacje brytowg z réwnoczesnym wykrywaniem Kolizji
oprawki i podciec.

Symulacja programéw NC w widoku

{4 brylowym lub siatkowym

Inteligentne porownywanie
plikdw

CIMCO Edit posiada szybkie i w petni konfigurowalne narzedzie
poréwnywania plikéw, pozwalajac uzytkownikowi na szybkie
wykrywanie zmian w programach NC. Narzedzie to identyfikuje
zmienione i usuniecie / wprowadzone linie, lecz ignoruje nieistotne
zmiany formatowe, takie jak renumeracja blokéw czy ilos¢ spaciji.
Réznice sg wyswietlane w trybie jednej linii, trybie wszystkich réznic,
lub umieszczane po dwdch stronach ekranu w celu szerszej analizy
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Narzedzie poréwnywania plikéw umozliwia
okreslanie réznic pomigdzy programami "
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Komunikacja CNC i DNC

CIMCO Edit podstawowg funkcjonalno$¢ DNC,
umozliwiajgcg niezawodng komunikacje RS-232 z roznymi
sterownikami CNC. Wykorzystujagc petng funkcjonalnos¢ DNC
mozliwa jest obstuga wysytania i odbierania programéw NC dla
wielu maszyn jednoczesnie z poziomu CIMCO Edit.
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Wsparcie dla plikow Mazatrol

CIMCO Edit umozliwia podgladanie plikéw programowych Mazatrol
bezposrednio w edytorze, bez potrzeby korzystania ze sterownika
Mazak w warsztacie. Funkcja poréwnywania plikéw Mazatrol
pozwala na szybkg weryfikacje i przeglad zmian programowych.

Podgladaj pliki Mazatrol - = \
bezposrednio w CIMCO Edit '




CIMCO CNC-Calc

Podstawowe rozwigzanie CAD/CAM dla warsztatu
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Opracowany dla uzytkowosci i produktywnosci

CIMCO CNC-Calc stanowi dodatek dla CIMCO Edit,
umozliwiajgcy programistom warsztatow szkicowanie konturéw
2D, generowanie Sciezek narzedzi i symulacje uzyskanego
programu NC. CIMCO CNC-Calc to doskonate narzedzie dla
operatordw i $lusarzy narzedziowych, ktérzy nie sg przeszkoleni
w pracy z zaawansowanymi systemami CIMCO CAD/CAM.
To im wiasnie CIMCO CNC-Calc moze pomoc zwiekszyé
produktywnosé i stuzyé wsparciem w codziennych pracach przy
programowaniu NC. Dla matej firmy, moze by¢ to pierwszy krok
w $wiecie CAD/CAM.

CIMCO CNC-Calc opracowany zostat z myslg o ergonomii,
pozwalajac szkicowac kontury szybko i fatwo. Wszechstronna
funkcjonalno$¢ obejmuje zagadnienia szkicowania zaréwno

prostych linii poziomych, jak i np. okregu stycznego do 3 punktéw.
Program posiada réwniez zaawansowane opcje ucinania konturéw
czy odsuwania $ciezek lub cykli wiertarskich.

CIMCO CNC-Calc
DXF mozliwe jest réwniez generowanie $ciezek narzedzia do

importuje réwniez pliki DXF. Z poziomu
frezowania i toczenia, zaréwno w kodzie ISO jak i wedtug standardu

programowania Heidenhain. Pozostate narzedzia umozliwiajg
automatyczne generowanie konfigurowalnych dojs¢/wyjs¢ po linii lub

fuku.

Program pracuje wewnatrz CIMCO Edit, co pozwala na tatwy podglad
oraz symulacje wygenerowanych $ciezek. W ten sposéb mozemy
upewnic sig, ze program wykonywany jest prawidtowo, oszczedzajgc
zasoby maszyny.



Mozliwosci szkicowania 2D

CIMCO CNC-Calc jest fatwym do opanowania, $wietnym narzedziem
do szkicowania prostych konturéw 2D. Co wigcej, szeroki wachlarz
dostepnych funkcji w CIMCO CNC-Calc czyni program odpowiednim
réwniez do obstugi bardziej ztozonych bryt. Funkcje szkicowania
w CIMCO CNC-Calc obejmujg zaawansowane ucinanie konturéw,
tatwe tworzenie zaokraglen, petne wsparcie przejs¢, wiele opcji
przyciggania oraz szybkie tworzenie otworéw prostokagtnych
i kolistych.
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Symulacja i cykle/makra

Jako ze CIMCO CNC-Calc stanowi dodatek do CIMCO Edit, mozliwe
jest wykorzystanie wszystkich funkcji edytora. Graficzny symulator
frezowania 3D / toczenia 2D obstuguje symulacje krokowa, ptynng
oraz wsteczng kodu NC programéw 3-osiowego frezowania
i 2-osiowego toczenia. Ponadto, program zawiera wbudowane
cykle i makra dla typowych czynnosci, takich jak start programu,
stop programu i zmiana narzedzia. Mozliwe jest rowniez zapisanie
lub stworzenie wtasnych cykli i makr dla najczesciej powtarzanych
czynnosci.

Fere

Strategia frezowania i toczenia 2D

2D, CIMCO CNC-Calc czyni
sporzadzenie $ciezek frezowania i

Po sporzadzeniu geometrii
toczenia oraz wiercen
tatwiejszym, niz kiedykolwiek. CIMCO CNC-Calc posiada mozliwos¢
automatycznego wygenerowania kodu NC po wybraniu odpowiedniej

strategii $ciezki narzedzia. Dostepne strategie to, miedzy innymi:

Frezowanie Toczenie

* Planowanie * Toczenie zgrubione
» Konturowanie * Planowanie
» Obroébka kieszeni * Toczenie wykanczajace
» Wiercenie * Toczenie zgrubien gwintu

* Frezowanie Gwintu * Toczenie gwintu

* Frezowanie liter * Odcinanie
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CIMCO NC-Base

Profesjonalny wybor dla zarzadzania
programami CNC
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Zarzgdzanie informacjami

Zarzadzanie programami czesci i powigzanymi dokumentami
produkcyjnymi czesto okazuje sie by¢ czasochionne dla
programistéw i operatorow. CIMCO NC-Base efektywnie
wspomaga tego typu czynnosci, a ponadto oferuje duzo szersza
funkcjonalnosé. Jego zintegrowane oraz wyjgtkowo elastyczne
Srodowisko zarzgdzania, wyszukiwania i edycji, gwarantuje

bardziej wydajng prace programistéw oraz operatorow maszyn.

Osigganie celéw produkcyjnych i jakosciowych wymaga dzi$
mozliwie najsprawniejszego dostepu do informacji. CIMCO NC-
Base jest wyjgtkowo wydajnym narzedziem umozliwiajgcym
organizacje i zarzgdzanie programami NC oraz powigzang
dokumentacjag produkcyjna, dziatajagcym w srodowisku szybkiej
i efektywnej, relacyjnej bazy danych SQL. CIMCO NC-Base
jest zorientowanym na produkcje systemem zaprojektowanym

do wspierania zaréwno programistow jak i pracownikéw
odpowiedzialnych za produkcje. CIMCO NC-Base umozliwia
wspotdzielenie folderéow wirtualnych zawierajgcych wszystkie
konieczne dane pomiedzy operatorami, personelem jakosci oraz

innymi osobami odpowiedzialnymi za wyrdb koncowy.

Dlaczego ograniczamy sie do przekazywania na produkcje
wytacznie programow obrébczych, skoro mozemy dodatkowo
dostarczy¢ arkusze ustawcze, listy narzedzi, dokumenty graficzne
oraz inne dane wymagane dla wytworzenia produktu? Dostep do
tych informacji mozemy zapewni¢ z poziomu dowolnego komputera
z zainstalowanym klientem CIMCO NC-Base lub w postaci
tradycyjnych wydrukéw. Operatorzy maszyn CNC mogg obstugiwaé
i aktualizowa¢ baze danych bezposrednio z poziomu maszyny lub
dowolnego komputera w zaktadzie. Szeroka funkcjonalnos¢ CIMCO
NC-Base pomaga zapewni¢ prawidtowos$¢ wykonania kazdej czesci,
bez wyjatku.



Przechowywanie i odzyskiwanie

Wydajne przechowywanie wymaga zorganizowanego systemu
zarzgdzania i dostepu do kluczowych informacji produkcyjnych. Przy
zastosowaniu relacyjnych baz danych SQL, takich jak Microsoft SQL
i MySQL, CIMCO NC-Base oferuje szybki, elastyczny i niezawodny
system zarzgdzania informacjami produkcyjnymi.
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Dokumentacja

Powigzanie wszystkich typéw danych produkcyjnych z programami
NC pozwala zminimalizowac¢ btedy i wynikte z nich odpady. Program
umozliwia integrowanie plikdbw stworzonych poza srodowiskiem
CIMCO Edit, takich jak listy narzedzi, arkusze nastawcze,
informacje inspekcyjne itp., lub automatyczne ich tworzenie na
podstawie danych zawartych w programie NC. Mozliwe jest rowniez
uruchamianie aplikacji zewnetrznych do podgladu
wszelkich rodzajow plikow.

Kontrola wersii

CIMCO NC-Base oferuje kompleksowy, a zarazem tatwy w uzyciu
system kontroli wersiji, ktéry automatycznie sledzi wszelkie dokonane
zmiany - nie tylko w programach NC, lecz réwniez w powigzanej

lub edycji

dokumentaciji produkcyjnej. Kazda wersja pliku jest przechowywana
w systemie wraz z informacjami o czasie, przyczynie dokonania
zmiany oraz osobie dokonujgcej. Operator posiada mozliwosé
utworzenia nowej wersji lub przywrécenia wczesniejszej w dowolnym
momencie. Zintegrowana funkcja poréwnywania pozwala na szybkg
weryfikacje plikow wzgledem siebie.
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Zarzgdzanie uzytkownikami

Kontrola nad uprawnieniami dostepu i modyfikacji informacji jest
krytycznym czynnikiem kazdego systemu zarzgdzania informacjami.
CIMCO NC-Base ufatwia to swym wysoce elastycznym systemem
uprawnien uzytkownikéw/grupy, ktéry pozwala administratorom
na okreslenie poszczegélnych uprawnien podgladu, modyfikacji,
zatwierdzania plikow, itp.

Integracja systemowa

CIMCO NC-Base jest w petni zintegrowany z CIMCO DNC-
Max, naszym flagowym rozwigzaniem dla sieci CNC, pozwalajgc
operatorom na zadanie i odzyskanie programéw NC, lub zapisanie
“na biezgco” programoéw NC bezposrednio ze sterownika CNC lub
klienta CIMCO NC-Base.

CIMCO NC-Base mozna zintegrowac¢ z wiekszoscig aplikacji CAD/
CAM. Programy wygenerowane w dziale programowania mogg
teraz zosta¢ automatycznie zaimportowane do bazy danych,
przy zastosowaniu funkcji auto importu. Istniejace systemy ERP/
PDM moga pobiera¢ dane bezposrednio z bazy SQL. Informacje
0 programie mogg réwniez zosta¢ wyeksportowane do plikéw
tekstowych, arkuszy MS Excel, itp.
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Automatyczna kopia zapasowa

Program oferuje mozliwo$¢ automatycznego zapisu kopii zapasowej
wszystkich informacji w bazie, w tym programéw czesci, powigzanej
dokumentacji itp. zapasowy CIMCO NC-Base.
W przypadku niepowodzenia zapisu kopii, administratorzy systemu
sg automatycznie powiadamiani mailowo.

na serwer




CIMCO DNC-Max

Profesjonalne rozwigzanie
komunikacyjne CNC
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Wydlij/odbierz  Pot  Ustawienia Pomoc
Port Status | Caas | Piix | Port coM |
= 1-Tokarki
| ZE CTX 300 Bezczynny
%5 Haas TL-15 Bezczynny
{— = Okuma LB35 VWysylanie manualne zawartose pliku 0:04:18  Fanuc OM\I1Z234.NC 192.168.1.15:01
25 Puma TT18005Y Bezczymny
4= Star SR-10J Odbieranie auto zawartosé pliku ®:03:10  1234nc 192.168.1.15:02
| B 2-Frezarki
- B Haas VF4 Bezczyrmy
= Hemle C50U Bezczynny
ZE Mazak V-515 Bezczynny
i =5 Mikron UCPED0 Bezczymny
i+ B2 Okuma MU5S00 Bezczynny
w Roeders RXP500 Wysylanie manualne zawartosé plilku 1:10:08  CALMNROOT \Roeders RXPS0WLEFTOVER.NC 192.168.1.15:03
Bl 3-Narzgdziownia
% Agie Evolution Bezczynny
<= Haas Toolrom Mill Odbieranie auto zawartosé pliku 0:0157 2222nc 152.168.1.15:04
[ wadi =] [ odbiez = @ Uk zakkacki Status ransmisii wiysli/Tidbierz Dzienrik Teminal Analzablediw |
I RX Mazwa pliku:
T | CACIMCOADMCM ax74RO0 T Roeders RXPRO0NEFTOVER.NC |
EERTS Biezaca linia: | 175 | Mazwa programu: | |
TS Baijttws wayskanpch: | E.277 | Upkyneta: | 0:01:58 |
EDTR Linii ndebranych; | | Pozostato: | 1:10:08 |
EDSE Baitdw odebianych: | | Bedy [ 0]
B0 CPS/LPS [ 53/2]  Status: [ Wysphariie manualne |
I Btad ‘ ‘
Administrator J
— e

Niezawodna komunikacja CNC

CIMCO DNC-Max to najbardziej niezawodne oprogramowanie
CNC na
funkcjonalnos$é, zwiekszajgc wydajnosé i sprawnosc¢ kazdego
aspektu komunikacji w systemie CNC. CIMCO DNC-Max
zaskarbit sobie swa reputacje wachlarzem funkcji, poczawszy od

do komunikacji rynku, oferujgce kompleksowg

wysoce dostosowalnych zgdan zdalnych, po autootrzymywanie
czy zaawansowang architekture klient/serwer.

Program CIMCO DNC-Max zostat opracowany jako kompletne
rozwigzanie DNC dla wszystkich urzgdzen CNC. Poza
CIMCO DNC-Max
wspiera rowniez Heidenhain, Mazak, Fagor, itp.

standardowymi systemami Fanuc/Haas,

CIMCO DNC-Max ze

wyposazonym w zitgcze RS-232, w tym serwery ethernetowe

bezposrednio wspotpracuje sprzetem
i bezprzewodowe, tradycyjne urzgdzenia oparte o karty, oraz
istniejgce, starsze systemy.

Niezaleznie, czy tworzysz system od podstaw, czy modernizujesz
istniejacy, twoja aplikacjia DNC musi zachowywac¢ kompatybilno$¢
z posiadanymi danymi. CIMCO DNC-Max pozwala uniknaé¢ aktualizacji
wszystkich istniejgcych programéw NC.

Przesyly plikébw, monitorowanie portéw i administracja systemem
wykonywane sg w przejrzystym interfejsie klient/serwer, stanowigcym
czesc¢ inteligentnej, funkcjonalnej koncepcji systemu.



Wiasciwe narzedzie do pracy

CIMCO DNC-Max to jedyny wybdr dla klientdw oczekujgcych
wydajnosci, elastycznosci i niezawodnosci. CIMCO DNC-Max
to sprawdzone rozwigzanie zaréwno dla niewielkich warsztatéw
z kilkoma urzadzeniami, jak i rozlegtych obiektow z setkami maszyn
w wielu oddalonych od siebie zaktadach.

Ethernet Serial

DNC-Max Server

\
Switch / :

Kompletne rozwigzanie "“
DNC dla wszystkich
urzadzen CNC

Serwer CIMCO DNC-Max

Serwer CIMCO DNC-Max, oparty na silniku DNC, odpowiedzialny

jest za czynnosci komunikacyjne. Uzytkownik moze wybrac
pomiedzy stosowaniem Serwera CIMCO DNC-Max jako ustugi lub

aplikacji. Stanowi on kluczowy element systemu CIMCO DNC-Max.

¥ Agie EVoIoT
= Haas Tookom Mil

Odbieranie auto 2awartosé pliku

:DE] B Status transmisii wiygli/0db
wipsh

Mazwa pliku
;:l: CACIMCOADNCH axT\RO0T Roeders HXF’SOU\LEFTD\)’ER.NC Mazyea prograr
=TS Bajtéw wystanych: Pazostato:
EOTR Lirii adebranych: Bedy:
0sR B ajtiw adebranych: ’é —/:53,,2 Ghatus:
FOCA PG /
72) Monitoruj wszyst!(ie
\ aspekty transferow RS

programoéw

Nowe i ulepszone cechy
CIMCO DNC-Max

Globalne

Interfejs uzytkownika Windows XP™
Rozszerzone mozliwosci administracyjne
Ulepszona zdalna konfiguracja serweréw
Wsparcie serwera licencyjnego

Zdalny klient wsparcia CIMCO

Protokoty

Wigcej opcji zgdan zdalnych

Wsparcie znakéw uniwersalnych w katalogach
Wiecej formatéw filtrow katalogow
Monitorowanie portu serwera urzadzenia

Serwer CIMCO DNC-Max
Odzyskiwanie/przywracanie systemu
Przyspieszanie predkosci serwera urzadzenia
Narzedzie eksportu globalnych ustawien portéw
Ulepszona integracja NC-Base™

Ulepszone wsparcie gromadzenia danych

Klient CIMCO DNC-Max

Wieksze mozliwosci dostosowywania interfejsu
Tryby uzytkownika interfejsu

Konfiguracja grup portéow

Konfiguracja i ustawianie urzagdzenia DAQ

Klient CIMCO DNC-Max

Klient CIMCO DNC-Max jest aplikacjg wykorzystywang do lokalnych
lub zdalnych transferéw plikow, monitorowania portéw i zarzgdzania
portami. Klient CIMCO DNCMax umozliwia dostep do jednego lub
wiecej serweréow CIMCO DNC-Max w sieci LAN, WAN lub nawet

w Internecie.
Port —
= 1-Tokarki
2= CTA 300 Bezczynny
22 Hgas TS zc — -
~+ Okuma LB35 Wiysytanie man
Bezczynry -

%5 puma TT1800SY
¢= Star SR-10J
= 2-Frezarki
%2 Hazas V4
% Hemie C50U
- BB Mazsk V515
2 Miron UCPE00
. B3 Okuma MUSDD

Odbieranie auto zawartodé plku

Bezezynny
Bezczynny
Bezonvnny.

()

Klient DNC-Max oferuje dostep do
kompleksowych-informacji-systemowych

Ulepszony dostep zdalny do serwera
Zaktualizowany klient dla Pocket PC

Ponad 100 innych dodatkow i ulepszen.

Poszerzenie mozliwosci
CIMCO DNC-Max

CIMCO DNC-Max w potgczeniu z CIMCO NC-Base stanowi
kompletne NC,
a CIMCO MDC-Max dopetnia catos¢ jako narzedzie do zbierania

rozwigzanie dla zarzadzania programami

danych i kontroli nad warsztatem.



CIMCO DNC-Max Wireless

Bezprzewodowy gotowy system DNC

Wydajnos¢ systemu DNC
Dokonanie dobrego wyboru oznacza nie tylko wybér najlepszego
dostepnego rozwigzania DNC, lecz réwniez zaufanego

producenta z wieloma latami doswiadczenia, celem zapewnienia
niezawodnego wdrozenia oraz serwisu posprzedaznego.

0Od 1991, CIMCO Integration sprzedata ponad 100.000 Systemow
DNC za posrednictwem doswiadczonych partneréw i konsultantow
DNC na catym Swiecie.

Celem spetnienia oczekiwan klientdbw pragngcych wymiany
swych starych, kablowych i kfopotliwych systeméw - czesto
wcigz wykorzystujgcych switche - lub planujgcych wdrozenia
nowych rozwigzan w zaktadach, gdzie maszyny CNC sa czesto
przemieszczane, CIMCO A/S oferuje system CIMCO DNC-Max
Wireless jako bezprzewodowy, gotowy system DNC, umozliwiajgcy
potgczenie naszego sprawdzonego oprogramowania CIMCO
DNC-Max z Panstwa urzadzeniami CNC za posrednictwem sieci
bezprzewodowej.

Sie¢ DNC-Max oznacza:

1. Brak koniecznosci kablowego przesytu danych, z wyjgtkiem
krétkich dystansow pomiedzy bezprzewodowym Serwerem
Urzadzenia DNC a fizycznym portem CNC RS-232 - kable
wykorzystywane sg wytgcznie na tym odcinku.

2. Sterowniki maszyn CNC mogg by¢ czesto przemieszczane,
lecz ich przewody nie muszg byé wymieniane, a zazwyczaj
nawet rekonfigurowane; identyfikacja (np. numer maszyny)
i parametry transmisji pozostajg niezmienione dla biezgcego
ustawienia oprogramowania DNC (pliki .mch).
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Dziatanie systemu

Kabel krosowy pomiedzy Bezprzewodowym Punktem Dostepu DNC
a switchem Ethernet tgczy sieci kablowe i bezprzewodowe. Na
drugim koncu, Bezprzewodowy Serwer DNC zainstalowany w CNC
konwertuje otrzymane sygnaty radiowe na RS-232. Odlegtosci do 100
m sg bezpiecznie mostkowane, a wysoka przepustowos¢ siegajgca 22
Mbps gwarantuje przesyt danych o najszybszej szybkosci transmisji
w bodach dla portéow COM - 115.200 Bd.

Bezprzewodowy Punkt Dostepu DNC faczy sie
z twojg siecig kablowg

M

Uzyskanie niezawodnego bezprzewodowego transferu danych jest
mozliwe nawet w zaktadach, w ktérych wystepujg silne zaktécenia
elektromagnetyczne, dzigki zastosowaniu wielokrotnej sumy
kontrolnej wykonywanej przez protokot Ethernet TCP. Pakiety danych
sg retransmitowane do czasu uzyskania zgodnosci sumy. Celem
uniemozliwienia nieautoryzowanego dostepu do danych NC, system
wyposazony jest w funkcje WPA, z kodowaniem danych o dtugosciach

klucza do 256 bit.

Bezprzewodowe punkty
dostepu DNC

Bezprzewodowe Punkty Dostepu DNC to huby Ethernet konwertujgce
przesyt DNC Ethernet na sygnat bezprzewodowy IEEE 802.11b(+)
i odwrotnie; montowane sg one w sieci w taki sam sposoéb, jak
wszelkie inne urzadzenia kablowe Ethernet (PC, hub, switch, router,
itp.). Bezprzewodowe Punkty Dostepu DNC przekazuja dane NC
poprzez kierunkowg lub bezkierunkowg antene z/do sieci kablowej
do/z Bezprzewodowego Serwera Urzgdzenia DNC zainstalowanego
na, lub w poblizu maszyny CNC w zaktadzie.

Serwery Bezprzewodowe DNC zamontowane
w maszynie konwertujg sygnat do postaci RS-232

Bezprzewodowy serwer DNC

Bezprzewodowe Serwery Urzgdzenn DNC mogg tgczy¢ sie z 1,
2 lub 4 maszynami CNC i otrzymywacé/wysyta¢ dane NC od/do
najblizszego Bezprzewodowego Punktu Dostepu DNC poprzez
podtgczang antene. Otrzymane sygnaty radiowe sg konwertowane
do formatu RS-232, odbieranego z kolei przez podtgczone
maszyny CNC.

Po stronie sprzetowej, adapter wyjsciowy podigczany jest do
interfejsu CNC (DB-25/f, DB-9/m, DB-25/m) krétkim, ekranowanym
kablem do przesylu danych, lub opcjonalnie przy pomocy
Swiattowodu zapewniajgcego idealng separacje galwaniczng
i niewrazliwos¢ na szumy. Przez to samo potgczenie przesytane

sg dane NC wysytane z maszyny CNC do przechowania na

serwerze DNC.

Kompleksowe rozwigzanie DNC
dla wszelkich urzadzenn CNC

10



DNC-Max Network Solutions

Implementacja DNC-Max w twojej konfiguracji

Serwer portu szeregowego Ethernet

Serwer PC CIMCO
Serwer portu szeregowego

Ethernet

1 DNC-Max

%Q

Rozwigzanie Sieciowe
DNCMax z Serwerem Portu
Szeregowego Ethernet

RS-232

Maszyna CNC

Serwer portu szeregowego CIMCO DNC-Max wspiera:

Ethernet

Sie¢ Ethernet oferuje znaczace zwigkszenie niezawodnosci » Wbudowany sterownik bezposredni dla Moxa i Quatech

i maksymalnych dtugosci kabli w poréwnaniu z typowym » Automatyczne wykrywanie interfejsu Ethernet 10/100 Mbps
okablowaniem RS- 232. Nie wszystkie urzgdzenia umozliwiajg jednak - Opcjonalny interfejs 3-w-1 wspiera RS-232/422/485
potaczenie Ethernet lub TCP/IP, lecz przy zastosowaniu Serweréw < Kompletny protokét Ethernet i TCP/IP

Portéw Szeregowych, nawet starsze maszyny CNC mogg stac sie » Automatyczne odzyskiwanie potgczenia sieciowego

czescig sieci.
Zmniejsz ilos¢ przewodow
w warsztacie

Serwer portu szeregowego Ethernet swym dziataniem przypomina
karte wieloportowg RS-232. Réznica polega jednak na tym, ze karta
wieloportowa musi by¢ zainstalowana w komputerze PC, a Serwer
Portu Seryjnego po prostu fgczy sie z siecig Ethernet. Pozwala
to na wykorzystanie istniejgcej infrastruktury Ethernet i znaczne
zmniejszenie ilosci kabli w warsztacie.

Praca z pojedynczym serwerem

Umies¢ serwer portu szeregowego w warsztacie, w poblizu
sterownikbw maszyny - lub innego wyposazenia ograniczonego
dtugoscig RS-232 - i podigcz serwer w dowolnym miejscu w sieci.
W zaktadzie umiesci¢ mozna kilka hubéw serwerowych; wszystkie
one mogg by¢ obstugiwane pojedynczym centralnym serwerem
CIMCO DNC-Max lub oddzielnymi serwerami.

11

Serwery portu szeregowego z Digi,
Moxa, Comtrol, itd.
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Rozwigzania z pojedynczym serwerem

Potgczenia transmisyjne z CIMCO DNC-Max mozna ustanowi¢ na $wiattow6d-RS232, lub potaczenie rozwigzan ethernetowych
kilka sposobow. W zaleznosci od zakresu i srodowiska instalacji i bezprzewodowych, przy wykorzystaniu serweréw portow
oraz pozadanej elastycznosci, zastosowa¢ mozna tradycyjne i punktow dostepu.

okablowanie RS-232 bezposrednio pomiedzy PC a urzgdzeniem

CNC, odporne na zaktécenia kable swiattowodowe z interfejsem

\ Potaczenia RS-232 \ Potgczenia Ethernet wykonuje sig \ Interfejs RS-232 - Ethernet poprzez
z kablem wielozytowym lub przy pomocy kabli wielozytowych A serwery portdéw (patrz odwrot
Swiattowodem. lub potgczen bezprzewodowych. :

(patrz odwrét strony)

strony)

Serwer PC DNC-Max
przy wykorzystaniu Q

karty komunikacyjnej
wieloportowej 4 * g5-222

‘*:_J.r\,
Serwer PC DNC-Max
przy wykorzystaniu
karty komunikacyjnej
8 * RS-232

wieloportowej

4 = Rozwigzania $wiattowodowe

Kabel i wtyczka Standardowy sg szczegolnie zalecane
Ethernet kabel szeregowy dla $rodowisk o wysokich
i wtyczka. szumach elektronicznych.
Zdjecie przedstawia ztgcze
25-pinowe.

12



CIMCO MDC-Max

Gromadzenie danych produkcyjnych

Dokonuj swiadomych decyzji

CIMCO MDC-Max to system do zbierania danych maszyny
w czasie rzeczywistym, ktory przesyta raporty i wykresy biezgce
dotyczace wydajnosci warsztatu. CIMCO MDC-Max utatwia proces
podejmowania decyzji, oferujgc szybki przesyt doktadnych danych
Z narzedzi.

W dzisiejszych ztozonych i konkurencyjnych rynkach globalnych,

coraz istotniejsze staje sie maksymalizowanie wydajnosci sprzetu |
produkcyjnego. CIMCO MDC-Max oferuje wiele mozliwosci zbierania |

i analizy danych celem utatwienia tego zadania, przekazujgc raporty

w czasie rzeczywistym, w tym raport ogoinej wydajnosci urzgdzenia |

(OEE).

Wszystko to uzyska¢ mozna bez koniecznosci ustawiania PC obok
sterownika; dane mozna pobra¢ kablowo, bezprzewodowo Iub

poprzez sie¢ Ethernet (sieciowo), i przechowywac centralnie, nawet |

jesli monitorowanych jest wiele warsztatéw na raz.

CIMCO MDC-Max zintegrowany jest

renomowanego oprogramowania do komunikacji CNC na rynku - |

CIMCO DNC-Max.
Dokonuj swiadomych decyzji

CIMCO MDC-Max jest w petni zintegrowany z CIMCO DNC-Max
i CIMCO NC-Base, oferujgc zbiorczo kompletny system DNC do
zbierania dokumentéw oraz danych o maszynie - a wszystko to od
tego samego dostawcy.

CIMCO MDC-Max

to oprogramowanie odpowiedzialne za zbieranie wszelkich danych
ze sterownika maszyny dotyczacych cyklu i ilosci wytworzonych
czesci.

CIMCO DNC-Max

obstuguje wysytanie i odbieranie programoéw NC dla posiadanych
narzedzi. Programy mozna pobiera¢ ze sterownikow maszyny,
unikajac koniecznos$ci opuszczania stanowiska przez operatora.
Istnieje réwniez mozliwos¢ automatycznego zapisu zmienianych
przez operatora programow w nowej wersji, lub przechowywania
ich w obszarze kwarantanny. Pozwala to na $ledzenie zmian
i przywracanie poprzednich wersji w razie koniecznosci.
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Z najnowszg wersjg |

CIMCO NC-Base

Dane zebrane przez CIMCO MDC-Max mogg zosta¢ natychmiast
przetworzone przez modut CIMCO NC-Base celem wygenerowania
wykresOw przedstawiajgcych sytuacje produkcyjng. CIMCO NC-
Base pozwala réwniez na zapisywanie jakichkolwiek dokumentéw
zwigzanych z danym zleceniem, w tym rysunkéw, zdjec¢ lub ustawien
maszyny, list narzedzi, arkuszy czynnosci czy programoéw NC.
Znacznie utatwia to wyszukiwanie informac;ji.

00:00:00

804-03-034 ITEM1 OP2

Haas VMC 008756 00:11:52

Mazak M+ 00:11:57

Praca automatyczna

Gyl femtsi 0O C41T

Podglad maszyny w czasie rzeczywistym

Raporty i wykresy

Whbudowana funkcja raportéw umozliwia tatwe wyswietlanie danych
na dowolnym poziomie, dajgc mozliwos¢ sledzenia wykonania
harmonogramow produkcyjnych.

*» Czas cyklu naczes¢ (min, maks i Srednia)
* llos¢ czesci na zmiane/operatora

* llo$¢ odpadoéw

* Przestdj maszyny

» Planowana konserwacja

* Nieplanowana konserwacja

» Czas ustawiania na czesc¢

» Wydajnos$¢ operatora

» Ogdlna wydajnosc¢ urzadzenia (OEE)

* Podglad maszyny w czasie rzeczywistym
(umozliwia szybki podglad obecnie pracujgcych maszyn)
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Jak dziata CIMCO MDC-Max

W typowej instalacji, do sterownika maszyny instalujemy jedng
z naszych jednostek MDC. Jednostka podigczona jest do
przekaznikow startu cyklu i licznika czesci. Po kazdorazowym
wykryciu sygnatu cyklu obrabiania lub licznika czesci przez
jednostke MDC, kod jest przesytany do oprogramowania CIMCO
MDC-Max. W zwigzku z ré6znorodnoscig rodzajéw sterownikéw
maszyn, monitorowane sygnaty moga rézni¢ sie w zaleznosci od
wymagan klienta.

Kody sg zapisywane w systemie komputerowym w czasie
rzeczywistym, i mogg zostaé natychmiast wyswietlone w formacie
graficznym.

Jesli maszyna z jakiego$ powodu wstrzymata produkcje, operator
moze zeskanowac¢ kod kreskowy, przekazujgc tym samym do
CIMCO MDC-Max informacje o przyczynach zatrzymania. Kody
te mozna dostosowa¢ do wymagan firmy, cho¢ dostepne sg
domysine kody dla nastepujgcych, typowych przyczyn:

* Oczekiwanie na ustawienie

» Oczekiwanie na konserwacje

» Oczekiwanie na oprzyrzadowanie
* Oczekiwanie na materiat

» Oczekiwanie na...

Po zapisaniu tych informacji przez CIMCO MDC-Max, mozliwe

jest wygenerowanie raportéw wskazujgcych na fgczny czas
wszelkich przestojow, wraz z ich przyczynami.
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Wiecej informacji znajdg Paristwo na stronie
WwWWw.cimco.com

CIMCO Integration zostata zatozona w roku 1991. Naszym szybkiej symulacji programu NC oraz aplikacje do baz danych
celem od samego poczatku byto dostarczanie oprogramowania dla zarzadzania programami NC. CIMCO Integration za
oraz rozwigzan integracyjnych w obszarze produkcji. Dzi$ posrednictwem doswiadczonych partneréw i konsultantow CAD/
opracowujemy i dystrybuujemy szeroki zakres produktow, CAM/CNC sprzedata ponad 100.000 licencji na oprogramowania
w tym Edytory NC, Serwery DNC, oprogramowanie do na catym swiecie.

«Ji CiMcO

Inte gration

Dystrybutor
Europe CIMCO Americas
CIMCO A/S CIMCO Americas, LLC
Copenhagen 651 S Sutton Road, Suite 276
Denmark Streamwood, IL 60107 0 IMC
Tel:  +45 458560 50 Tel: +1704 6443587 Integratlon
Fax: +4545856053 Fax: +1704943 0514 When Reliability Matters
E-mail: info@cimco.com E-mail: infous@cimco.com
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