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Procedura tworzenia oraz testow postprocesora

Przygotowanie do wdrozenia:

1. Stworzenie oraz testy postprocesora obejmujg prace informatyczne dedykowang dla Maszyn CNC (tzn.
maszyn typu CNC) obstugiwanych w oprogramowaniu CAMWorks/SOLIDWORKS CAM.

2. Zamawiajacy zobowigzuje sie do zapewnia na czas testow petnej dyspozycyjnosci Maszyny typu CNC,
obstugiwanej w oprogramowaniu CAMWorks/SOLIDWORKS CAM wraz z Operatorem/Technologiem
wykwalifikowanym z obstugi oraz programowania Maszyny CNC.

3. Zamawiajgcy zapewnia podstawowy pakiet narzedzi skrawajacych (ustalony przed testami
z pracownikiem SOLIDEXPERT odpowiedzialnym za testy).

4. Zamawiajgcy zapewnia dostep do dokumentacji programowania Maszyny CNC oraz przyktadowych
programow wykonywanych na maszynie.

Przebieg testéw oraz funkcjonalno$¢ postprocesora:

1. Program sterujgcy Maszyng CNC, wygenerowany za pomocg utworzonego postprocesora jest
kompatybilny ze sterowaniem Maszyny CNC. Pozwala to prawidtowo interpretowac informacje zawarte
w uzyskanym pliku sterujgcym przez Maszyne CNC.

2. Utworzony postprocesor obstuguje podstawowe strategie obrobki punktowej za pomoca cykli obrébczych.
Deklaracja cykli jest dostosowana do sterowania Maszyny CNC. Cykle obrobki przestrzennej nie sa
obstugiwane przez postprocesor.

3. Funkcjonalnos¢ stworzonego postprocesora tj. ilos¢ sterowanych osi, sposéb sterowania osiami
obrotowymi (indeksowane/symultaniczne), jest zgodny z typem postprocesora wskazanym w ztozonym
zamowieniu.

4. Cykle zwigzane z modyfikacjg $ciezki tj. przesuniecia $ciezki, odbicia lustrzane, szyki sg realizowane poprzez
funkcjonalnosci zawarte bezposrednio w oprogramowaniu CAMWorks/SOLIDWORKS CAM

5. Postprocesor dla maszyn wieloosiowych tj. 4-osiowych i 5-osiowych w zakresie symultanicznym wymaga
obstugi RTCP (Sledzenie punktu konca narzedzia) przez Maszyne CNC. W przeciwnym razie zakres
tworzonego postprocesora podlega dodatkowym ustaleniom pomiedzy klientem a SOLIDEXPERT.

6. Testowanie postprocesora obejmuje instruktaz i nadzér nad wykonaniem przez Zamawiajacego modelu
3D na Maszynie CNC, zaznaczone w pozycjach nizej. Do wykonania modelu wykorzystany zostanie
materiat oraz technologia dostarczona przez SOLIDEXPERT. Pracownik SOLIDEXPERT nie jest
upowazniony do obstugi Maszyny CNC.

7. Przebieg testowania jest udokumentowany w formie protokotu zdawczo-odbiorczego.
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Toczenie: planowanie, obrobka zgrubna, obrobka wykanczajaca (z kompensacja/bez kompensacji), wiercenie.
Frezowanie 2,5-osi: planowanie, nawiercanie, wiercenie (wiercenie, tamanie widra, odwidrowanie),
gwintowanie, obrébka zgrubna, obrébka wykanczajaca (z kompensacja/bez kompensadji).

Frezowanie 3-osie; + obrobka powierzchni swobodnych wykorzystujgca 3-osie jednoczesnie.

Frezowanie 4-osie indeksowane: + obrdbka na ptaszczyznach pochylonych wzgledem jednej osi.

Frezowanie 4-osie ciggte: + obrébka powierzchni swobodnych wykorzystujaca 4-osie jednoczesnie.
Frezowanie 5-osi indeksowane: + obrébka na ptaszczyznach pochylonych wzgledem dwadch osi.

Frezowanie 5-0si ciggte: + obrébka powierzchni swobodnych wykorzystujaca 5-osi jednoczesnie.

SOLIDEXPERT Polska Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k. z siedzibg w Krakowie, ul. G. Zapolskiej 44, 30-126 Krakdw, Sad Rejonowy dla Krakowa
Srédmiescia w Krakowie, XI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego, KRS nr 0001065847, NIP nr 6772380230. Tre$¢ tego dokumentu jest poufna i
prawnie chroniona. Odbiorcg moze by¢ jedynie jej adresat z wytaczeniem dostepu oséb trzecich. Jezeli nie jeste$ adresatem niniejszej wiadomosci, jej
rozpowszechnianie, kopiowanie, rozprowadzanie lub inne dziatanie o podobnym charakterze jest prawnie zabronione i moze by¢ karalne.



